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An endoluminal bar consists of insulated wire made into a cage-like structure 
which surrounds an inflatable balloon, leaving spaces round the circumference. 
These spaces are formed into a network by a regular pattern of welds in the 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Endoluminalschiene 

(§7) Eine Endoluminalschiene, bestehend aus einem von einer 
elektrisch isolterenden Umhiiltung (1) umschlossenen, zu 
einem Korb (2) verformten Draht (5), der einen aufblahbaren 
Ballon (3) losbar umschliefit, wobei sich in Umfangsrichtung 
erstreckende Freiraume freigehalten sind. Die Freiraume (4) 
sind durch eine regelmafiig wtederkehrende Annaherung 
und VerschweiGung der Umhullung (1) benachbarter Teilab- 
schnitte des Drahtes (5) maschenartig gestaltet und in 
Umfangsrichtung dehnbar, wobei die Umhullung (1) zur 
Erleichterung der Oehnung durch Anlegen einer elektrischen 
Spannung an den Draht zumindest einmal thermisch er- 
weichbar ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Endoluminalschiene, be- 
stehend aus einem von einer elektrisch isolierenden 
UmhQllung umschlossenen, zu einem Korb verformten 
Draht der einen aufblahbaren Ballon Idsbar umschlieBt, 
wobei sich in Umfangsrichtung erstreckende Freiraume 
freigehalten sind. 

Eine solche Endoluminalschiene ist bekannt aus Jour- 
nal of Pediatric Surgery, Vol 23, No 12 (December), 
1988: pp. 1173-1177. Der Korb ist bei dieser AusfQh- 
rung unverformbar gestaltet und zum erleichterten Ein- 
fuhren in ein GefaB eines lebenden Tieres vorQberge- 
hend auf einem aufgebiahten Ballon f ixiert, der am Ende 
einer Sonde befestigt ist Der Ballon wird im AnschluB 
an die Positionierung des Korbes entleert, was eine Ver- 
minderung seines AuBendurchmessers bedingt und es 
ermdglicht, die Sonde unter Zurucklassung des Korbes 
zu entfernen. Das Einfuhren und die Positionierung ei- 
ner solchen Endoluminalschiene in ein GefaB, das 
krankheits- oder unf all bedingt verengt ist, kann Verlet- 
zungsgefahren bedingen. Es erfordert eine vorausge- 
hende Aufweitung des Innendurchmessers des GefaBes 
und ist aus diesem Grunde mit besonderen Schwierig- 
keiten verbunden, Desweiteren werden fUr Verwendun- 
gen in GefaBen eines voneinander abweichenden 
Durchmessers Endoluminalschienen einer entsprechend 
angepaBten GrdBe bendtigt um eine Relativverlage- 
rung im AnschluB an die Positionierung so gut wie mdg- 
lich auszuschlieBen. Hierdurch ist eine groBe Lagerhal- 
tung beim Verwender nfitig. Dennoch ist eine Gewahr- 
leistung fur nachtragliche Relatiwerlagerungen der ein- 
gesetzten Endoluminalschiene so gut wie ausgeschlos- 
sen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine En- 
doluminalschiene der eingangs genannten Art derart 
weiterzuentwickeln, daB die vorstehenden Nachteile 
vermieden werden und sich eine vereinfachte Mdglich- 
keit der Positionierung im Bereich von verengten Stel- 
len von GefaBen lebender Menschen oder Tiere ergibt 
sowie eine vergroBerte Sicherheit in bezug auf nach- 
tragliche Relatiwerlagerungen. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB bei einer Endo- 
luminalschiene der eingangs genannten Art mit den 
kennzeichnenden Merkmalen von Anspruch 1 gelost 
Auf vorteilhafte Ausgestaltungen nehmen die Unteran- 
spruche Bezug. 

Bei der erfindungsgemaBen Endoluminalschiene ist es 
vorgesehen, daB die Freiraume durch eine regelmaBig 
wiederkehrende Annaherung und VerschweiBung der 
Umhullung einander gegenuberliegender Teilabschnitte 
des Drahtes maschenartig gestaltet und in Umfangsrich- 
tung der Endoluminalschiene dehnbar sind, wobei die 
Umhullung zur Erleichterung der Dehnung durch Anle- 
gen einer elektrischen Spannung an den Draht zumin- 
dest einmal thermisch erweichbar ist Die Endoluminal- 
schiene kann hierdurch in einer Ausgangsform zur An- 
wendung gelangen, in welcher sie nur einen sehr gerin- 
gen AuBendurchmesser aufweist und wird erst nach der 
Positionierung in einem GefaB hinsichtlich ihres AuBen- 
durchmessers im gewunschten MaBe aufgeweitet Die 
Endoluminalschiene ist zur Einfugung in das aufneh- 
mende GefaB losbar auf dem AuBenumfang eines ent- 
leerten Ballons befestigt, der das Ende einer Sonde bil- 
det. Die mechanischen Eigenschaften der Endoluminal- 
schiene werden maBgeblich durch diejenigen der den 
Draht umschlieBenden UmhQllung aus polymerem 
Werkstoff bestimmt, welche insgesamt ein Netzwerk 



bildet und durch Anlegen einer elektrischen Spannung 
an den Draht zumindest einmal thermisch erreichbar ist. 
Bei Normaltemperatur weist die Endoluminalschiene in 
jedem Falle eine erhebliche mechanische Widerstands- 

5 fahigkeit und Tragfahigkeit in radialer Richtung auf. 
Die Erweichung des den Draht umschlieBenden, poly- 
meren Werkstoffes ist bei der erfindungsgemaBen En- 
doluminalschiene vorgesehen, um eine problemlose 
Aufweitung des AuBendurchmessers im AnschluB an 

to die richtige Positionierung in dem aufnehmenden GefaB 
zu ermoglichen. Die hierzu erforderliche, elektrische 
Spannung wird Qber die Sonde zugefQhrt gefolgt von 
der Einspeisung eines druckbeaufschlagten, flieBfahigen 
Mediums in den Ballon. Das flieBfahige Medium kann 

is durch eine Salzldsung gebildet sein. Die resultierende 
Durchmesseraufweitung der Endoluminalschiene und 
deren radiale Verpressung mit der umschlieBenden 
Wandung des GefaBes lafit sich fiber den Druck des 
eingespeisten, flieBfahigen Mediums feinfuhlig steuern. 

20 Auch Durchmesseraufweitungen des umschlieBenden 
GefaBes lassen sich problemlos erzielen. 

Die Dimensionsveranderungen der Endoluminal- 
schiene wahrend der Einspeisung des druckbeaufschlag- 
ten, flieBfahigen Mediums lassen sich durch den guten 

25 Rdntgenkontrast des darin enthaltenen, metalltschen 
Drahtes problemlos am Rontgenschirm verfolgen. Die 
Gefahr des Auf tretens von Gewebeschadigungen ist da- 
durch deutlich reduziert. 
Die weitere Einspeisung eines druckbeaufschlagten, 

30 flieBfahigen Mediums in dem Ballon und die weitere 
Stromzufuhrung zu dem Draht wird beim Erreichen der 
richtigen Gestalt der eingesetzten Endoluminalschiene 
unterbrochen. 
Die auBere Gestalt ist in diesem Zustand durch das 

35 noch in dem Ballon enthaltene, statisch vorgespannte, 
flieBfahige Medium fixiert, wahrend sich eine Abkuh- 
lung des den Draht umschlieBenden, polymeren Werk- 
stoffes auf Normaltemperatur ergibt Die erreichte Ge- 
stalt der Endoluminalschiene wird hierdurch bleibend 

40 fixiert und laBt eine Entnahme der Sonde nach voraus- 
gegangener Druckentlastung des Ballons zu. Die mit 
den elektrischen Kontakten des Drahtes verbundenen 
Kontakte der Sonde werden gleichzeitig gelost 
Die einander in Umfangsrichtung gegenuberliegen* 

45 den Teilabschnitte des Drahtes kdnnen im ungedehnten 
Zustand der Endoluminalschiene so dicht aneinander 
angenahert sein, daB die UmhQllung einander gegen- 
uberliegender Teilabschnitte zu einer nahezu geschlos- 
senen, auBere Oberflache venvachst Das Einfuhren der 

50 Endoluminalschiene in GefaBe oder Engstellen eines ge- 
ringen Durchmessers wird hierdurch erleichtert 

Im Einblick auf die Erzielung einer guten radialen 
Tragfahigkeit hat es sich als vorteilhaft bewahrt, wenn 
die Freiraume im wesentlichen rautenfdrmig begrenzt 

55 und der Umfangund der Langsrichtung der Endolumi- 
nalschiene im wesentlichen spiegelbildlich zugeordnet 
sind Die die Freiraume umschlieBenden Teilabschnitte 
des Drahtes sind bei einer solchen AusfOhrung zwischen 
den aufeinanderfolgenden Befestigungspunkten der 

60 UmhQllung im wesentlichen geradlinig und saulenfor- 
mig gestaltet was die Gefahr eines Ausknickens unter 
der Wirkung der auf zunehmenden Radiallast verringert. 

Eine besonders gute Tragfahigkeit in radialer Rich- 
tung wird erhalten, wenn die die maschenartig gestalte- 

65 ten Freiraume umschlieBenden Teilabschnitte des Drah- 
tes sich im gedehnten Zustand der Endoluminalschiene 
im wesentlichen in Umfangsrichtung erstrecken. Im 
Hinblick auf die begrenzte Verformbarkeit der fur die 
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UmhQUung des Drahtes zur Verfugung stehende, poly- 
meren Werkstoffe bei zulassigen Temperaturen von 
max. 60° C ist es hierfOr allerdings Voraussetzung, daB 
das Verhaltnis der grdBten Langen der Freiraume in 
Langs- und Umfangsrichtung im nichtgedehnten Zu- 
stand nicht mehr ats 0,5 bis 4 betragt 

Die Endoluminalschiene kann gegebenenfalls mehre- 
re Drahte enthalten, die unabhangig voneinander mit 
einer elektrischen Spannung beaufschlag- und erwarm- 
bar sind. Die dazu erforderlichen, elektrischen An- 
schlUsse komplizieren jedoch die Anwendung. Aus die- 
sem Grunde werden Ausftihrungen bevorzugt, in denen 
nur ein einziger Draht mit zwei elektrischen Anschltis- 
sen vorgesehen ist Eine solche Ausfuhrung laBt sich 
besonders einf ach erhalten, wenn der Draht zur Bildung 
des Korbes in seinem Verlauf einander abwechselnde 
Stellen aufweist, an denen eine Links- bzw. eine Rechts- 
abknickung vorgesehen ist, wobei die Stellen der Links- 
und Rechtsabknickungen von einander gegenuberlie- 
genden Bereichen des Drahtes einander spiegelbildlich 
zugeordnet sind Das den Korb bildende Netzwerk hat 
bei solchen Ausftihrungen ein in alien Teilbereichen 
Ubereinstimmendes Erscheinungsbild, was nicht nur die 
Herstellung vereinfacht sondern daruber hinaus auch 
die Verwendung. 

Die einander gegenuberliegenden Teilbereiche des 
Drahtes kdnnen bei einer solchen Ausfuhrung uberwie- 
gend in Umfangsrichtung des Korbes orientiert sein, 
was eine endlose Herstellung ermoglicht und eine pro- 
blemlose Anpassung der jeweils benotigten Lange an 
das Bedurfnis des Patienten. Die gegenseitigen Ver- 
schweiBungszonen benachbarter Umhullungen sollten 
bei solchen Ausftihrungen so schwach gestaltet sein, daB 
eine Zerstorung der SchweiBverbindung unter Vermei- 
dung einer Beeintrachtung der elektrisch isolierenden 
Eigenschaften der Umhiillung moglich ist Die letzte 
Windung des Drahtes kann hierdurch von dem Korb 
geldst, gerade gebogen und in axialer Richtung umge- 
tegt werden, urn in Umfangsrichtung benachbarte Kon- 
takte zu erhalten. 

Bei Ausftihrungen, bei denen sich die entsprechenden 
Teilbereiche in Langsrichtung des Korbes erstrecken, 
besteht demgegeniiber die Moglichkeit, die fur die Zu- 
ftihrung des Stromes zu dem Draht erforderlichen Kon- 
takte an einheitlich definierten Stellen anzubringen und 
die Kontakte mit genormten AnschlQssen zu versehen. 
Eine Standardisierung der Sonden wird hierdurch stark 
erleichtert 

Der Korb laBt sich besonders einfach herstellen, 
wenn der von der UmhQUung umschlossene, kontinuier- 
lich durchgehende Draht in einer ersten Stufe eingefal- 
tet wird, derart, daB die beiden Enden parallel zueinan- 
der in dieselbe Richtung zeigen. Die beiden Enden wer- 
den sodann gemeinsam zu einer Art Schraubenfeder 
gewendelt, wobei sie beide in alien Teilbereichen einen 
ubereinstimmenden Abstand von der Schraubenfeder- 
achse haben. Die in axialer Richtung aufeinander fol- 
genden Windungen sind dabei so dicht benachbart an- 
geordnet, daB sich eine gegenseitige Bertihrung der 
Umhullungen ergibt Diese werden nachfolgend in re- 
gelmaBig aufeinander folgenden Umfangsabstanden 
miteinander verschweiBt, wobei die in Langsrichtung 
aufeinander folgenden VerschweiBungszonen jeweils 
einander auf Lticke zugeordnet sind Das so erhaltene 
Gebilde wird anschlieBend in Langsrichtung gereckt, 
wobei sich eine Verformung des Drahtes und der ihn 
umschlieBenen Umhullung in den Zwischenzonen der 
VerschweiBungstellen ergibt unter Bildung von ma- 
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schenartigen Freiraumen. Das so erhaltene Gebilde 
wird im Rahmen der vorliegenden Patentanmeldung als 
Korb bezeichnet Die beiden Kontakte befinden sich an 
einem axialen Ende. 

Es ist auch mdglich, einen entsprechenden Korb unter 
Verwendung eines einfach gewendelten Drahtes zu er- 
zeugen. In diesem Falle befinden sich die Kontakte je- 
doch an den einander in axialer Richtung gegenuberlie- 
genden Enden, was die sachgerechte Stromzufuhrung 
erschweren kann. 

Als besonders zweckmaBig hat es sich erwiesen, wenn 
der Draht an nur einem Ende des Korbes mit elektri- 
schen Anschlussen versehen ist Das Losen der Kontak- 
te der Sonde nach der richtigen Positionierung der En- 
doluminalschiene wird hierdurch insbesondere bei Aus- 
fuhrungen erleichtert, bei denen die Kontakte dem von 
auBen zuganglichen Ende des Korbes zugeordnet sind. 

Urn das Einfugen der Endoluminalschiene in ein Ge- 
faB zu erleichtern und eine besonders gleichmaBige Ab- 
stUtzung des umschlieBenden Korpergewebes zu errei- 
chen, hat es sich als vorteilhaft bewahrt, wenn die Frei- 
raume durch ein verformbares Flachengebilde uber- 
deckt sind, beispielsweise durch ein Flachengebilde, 
welches elastische Eigenschaften aufweist 

Ausfuhrungen dieser Art, bei denen das Flachengebil- 
de aus einer flussigkeitsundurchtassigen Folie besteht, 
ermdglichen eine Verwendung bei der Abdichtung von 
Wanddurchbruchen von GefaBen. Chirurgische Eingrif- 
fe lassen sich hierdurch vielfach nach Zahl und Umfang 
reduzieren. 

Eine Vereinfachung der Handhabung laBt sich erzie- 
len, wenn das Flachengebilde und die Umhiillung des 
Drahtes unvernickbar aneinander festgelegt sind, bei- 
spielsweise durch eine gegenseitige Verklebung. Hier- 
bei ist es selbstverstandlich, daB fur die Herstellung des 
Flachengebildes, ebenso wie fur die Herstellung der 
UmhUllung nur Werkstoffe in Betracht zu Ziehen sind, 
bei denen die physiologische Unbedenklichkeit nachge- 
wiesen ist Als besonders geeignet hat sich diesbezuglich 
die Verwendung von Polyethylen, Polycaprolacton, 
PVC von Copolyestern, EVA und thermoplastischem 
Polyurethan erwiesen. 

Die Umhullung kann auch mehrschichtig aufgebaut 
und mit einer gegebenenfalls unmittelbar vor der Ver- 
wendung der Endoluminalschiene auf die Oberflache 
aufgebrachten Abdeckschicht versehen sein, beispiels- 
weise mit einer Abdeckschicht aus Silikon oder PTFE. 
Hierdurch laBt sich die Gewebevertraglichkeit verbes- 
sern, eine evtl. vorhandene Toxititat vermindern und 
i eine Verbesserung der chemischen Bestandigkeit der 
Oberflache erzielen. 

Die erfindungsgemaBe Endoluminalschiene ist beson- 
ders geeignet zur Verwendung bei der mechanischen 
Aufweitung von Verengungen der Luftwege lebender 
Menschen oder Tiere. Ein anderes bevorzugtes Anwen- 
dungsgebiet besteht bei der Abdichtung von Perforatio- 
nen der Luftwege lebender Menschen oder Tiere. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in der 
Anlage beigefugten Zeichnung weiter verdeutlicht Es 
i zeigen 

Fig. 1 In schematischer Darstellung eine betspielhafte 
Ausftihrung einer verwendungsbereiten Endoluminal- 
schiene, die am Ende einer Sonde angeordnet ist. 
Fig. 2 Einen vergrOQerten Ausschnitt aus Fig. 1, der 
» die gegenseitige Zuordnung der verschiedenen Teilab- 
schnitte des Drahtes zueinander und zu der UmhUllung 
verdeutlicht 

Fig. 3 Eine abweichende Ausfuhrung einer Endolumi- 
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nalschiene, bei der auf der AuBenseite des Korbes eine 
fiussigkeitsundurchlassige, in radialer Richtung dehnba- 
rer Folie angeordnet ist. 

Fig. 4 Eine gebrauchsfertige Endoluminalmaschine in 
perspektivischer Darstellung, die aus Griinden der An- 5 
schaulichkeit am oberen Ende starker als am unteren 
Ende aufgeweitet ist 

Die in Fig. 1 in schematischer Darstellung wiederge- 
gebene Endoluminalschiene besteht aus einem von ei- 
ner elektrisch isolierenden, thermoplastischen UmhQl- 10 
lung umschlossenen, zu einem Korb 2 verformten Draht 
5, der an seinen Enden mit Kontakten 6 versehen und in 
bezug auf sich selbst sowie in bezug auf die Umgebung 
elektrisch isoliert ist Der Draht ist als Widerstandsdraht 
ausgebildet und durch Anlegen einer elektrischen Span- 15 
nung an die Kontakte 6 erwarmbar. Die ihn umschlie- 
Bende und thermisch erweichbare UmhQllung, welche in 
Fig. 1 aus Griinden der Anschaulichkeit Uberwiegend 
nicht gezeigt ist, laBt sich durch Anlegen einer elektri- 
schen Spannung an den Draht vorubergehend in einen 20 
leicht formbaren Zustand uberftihren. Sie weist bei Nor- 
maltemperatur eine groBe mechanische Widerstandsfa* 
higkeit auf und bestimmt in Verbindung mit der Gitter- 
struktur des die Endoluminalschiene bildenden Korbes 
maBgebbch deren radiale TragfaThigkeit Die Gitter- 25 
struktur ist durch eine gegenseitige VerschweiBung der 
UmhQllung benachbarter Teilbereiche des Drahtes au- 
Berst formstabiL Die Endoluminalschiene wird in Fig. 1 
in verwendungsfahiger Form auf einem Ballon 3 ange- 
ordnet gezeigt, der sich am Ende einer Sonde 10 befin- 30 
det Durch die Sonde 10 ist ein druckbeaufschlagtes, 
flieOfahiges Medium in den Ballon 3 zu bewirken und 
eine Durchmesseraufweitung des Korbes 2 nach vor- 
ausgegangener, thermischer Erweichung der den Draht 
5 umschlieBenden UmhQllung. Die hierzu erforderliche 35 
Stromzufiihrung ist in die Wandlung der Sonde 10 ein- 
gebettet Sie umfaBt zwei AnschluBkontakte It die mit 
den Kontakten 6 des Drahtes 5 Idsbar in Eingriff bring- 
bar sind. 

Die Sonde 10 hat eine relativ groBe mechanische Wi- 40 
derstandsfahigkeit Bedingt durch diese Widerstandsfa- 
higkeit und den geringen AuBendurchmesser des Kor- 
bes 2 bereitet dessen EinfOhrung in das aufnehmende 
GefaB und die richtige Positionierung keine Schwierig- 
keiten. 45 

Im AnschluB an die richtige Positionierung wird den 
Kontakten 6 eine elektrische Spannung Qber die An- 
schluBkontakte 11 der Sonde 10 zugefUhrt, was eine 
gleichmaBige Erwarmung des Drahtes 5 zwischen den 
Kontakten 6 bedingt Die Folge hiervon ist eine thermi- 50 
sche Erweichung der den Draht 5 umschlieBenden Um- 
hQllung aus polymerem Werkstoff. Die mechanische 
Widerstandsfahigkeit des Korbes 2 sinkt dementspre- 
chend ab auf einen kleinen Wert 

Beim Erreichen eines ausreichenden Erweichungszu- 55 
standes der UmhUIIung wird Ober die Sonde 10 ein 
druckbeaufschlagtes, flieBfahiges Medium in den Ballon 
3 eingespeist, was eine Durchmesseraufweitung des Bal- 
lons 3 und zugleich des Korbes 2 zur Folge hat Der 
Korb 2 gelangt dadurch in zunehmenden AuBenkontakt 60 
mit der Wandung des umschlieBenden GefaBes, wobei 
die Moglichkeit besteht den Grad der gegenseitigen 
Verpressung Ober den Druck des in die Sonde 10 einge- 
speisten Mediums zu steuern und gegebenenfalls eine 
Durchmesseraufweitung des GefaBes zu erzielen. 65 

Beim Erreichen der unter medizinischen Gesichts- 
punkten richtigen Verhaltnisse wird die weitere Strom- 
zufiihrung unterbrochen sowie die weitere Zufflhrung 
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von druckbeaufschlagtem, flieBfahigem Medium. Es re- 
sultiert eine Stabilisierung der erreichten Form des Kor- 
bes, welche durch die sich selbstta tig ergebende Abkuh- 
lung der den Draht umschlieBenden UmhQllung auf 
Normaltemperatur bleibend fixiert wird Der Ballon 3 
kann anschlieBend Qber die Sonde 10 hinsichtlich seines 
Innendruckes entlastet werden, was es erntfglicht, die 
Sonde 10 unter Ldsung der Kontakte 6 in Richtung der 
Mundung des GefaBes zu entfemen. 

Fig. 2 zeigt einen Ausschnitt aus der Wandung eines 
Korbes ahnlich Fig. 1, in welchem der Verlauf des Drah- 
tes 5 angedeutet ist sowie die Zuordnung der einzelnen 
Abschnitte des Drahtes zueinander sowie zu der ihn 
umgebenen, elektrisch nach auBen isolierenden UmhQl- 
lung 1. 

Der Draht 5 ist zur Bildung des Korbes in seinem 
Verlauf einander abwechselnd mit Stellen versehen, an 
denen Links- bzw. Rechtsabknickungen 6, 7 vorgesehen 
sind. Hierbei sind die Links- und Rechtsabknickungen 
insgesamt einander derart zugeordnet, daB sich in den in 
Langsrichtung L des Korbes 2 aufeinander folgenden 
Teilbereichen des Drahtes 5 eine spiegelbildliche Zu- 
ordnung aller Abknickungen ergibt Der Korb 2 hat 
hierdurch ein ausgeglichenes auBeres Erscheinungsbild, 
bei dem die einzelnen Freiraume 4 im wesentlichen rau- 
tenformig begrenzt und der Umfangs- und Langsrich- 
tung des Korbes 2 spiegelbildlich zugeordnet sind. Das 
Verhaltnis aus den grdBten Langen A, B der Freiraume 
4 in Langs- und Umfangsrichtung betrigt in dem ge- 
zeigten, nichtgedehnten Zustand des Korbes 2 etwa 3. 
Der Draht 5 ist in samtlichen Teilbereichen mit Ausnah- 
me der Kontakte 6 von einer elektrisch isolierenden 
UmhQllung 1 aus einem zumindest einmal thermisch er- 
weichbaren, polymeren Werkstoff umschlossen, vor- 
zugsweise aus PVG Der die UmhUIIung bildende Werk- 
stoff 1 ist an den Stellen der grdBten gegenseitigen An- 
naherung von einander gegenQberliegenden Abschnit- 
ten des Drahtes 5 ineinander ttbergehend verschmolzen. 
Eine Relativverlagerung bei normaler Umgebungstem- 
peratur ist hierdurch so gut wie ausgeschlossen und 
durch den Verzicht auf Klebemittel ergeben sich hin- 
sichtich der Kdrpervertraglichkeit und Bestandigkeit 
der Verbindungen wesentliche Vorteile. 

Die Fig. 1 und 2 nehmen bezug auf eine AusfQhrung, 
bei der die einander gegenQberliegenden Teilbereiche 
D des Drahtes 5 sich im wesentlichen in Umfangsrich- 
tung des Korbes 2 erstrecken. 

In Fig. 3 wird eine AusfQhrung gezeigt, bei der sich 
die entsprechenden Teilbereiche D uberwiegend paral- 
lel zur Langsrichtung L des Korbes 2 erstrecken. Die 
HerausfQhrung der elektrischen Kontakte 2 an einem 
Ende aus dem Korb wird hierdurch erleichtert und da- 
mit die Verwendung von genormten AnschluBkontak- 
ten moglich. 

Eine gewendelte Anordnung des Drahtes ist ebenfalls 
mdglich. Sie vereinfacht die Herstellung des Korbes in 
technischer und wirtschaftlicher Hinsicht 

Die in Fig. 3 nur in schematischer Darstellung wieder- 
gegebene Endoluminalschiene ist auBenseitig von einer 
fltissigkeitsundurchlassigen Folie 8 umschlossen, welche 
beispielsweise aus einem Naturlatex bestehen kann. Sie 
gelangt nach der Aufdehnung des Korbes 2 und der 
bleibenden Fixierung von dessen Gestalt in einen unver- 
rQckbaren BerQhrungskontakt mit der umschlieBenden 
Wandung des aufnehmenden Hohlraumes. Wandungs- 
durchbrQche geringer Ausdehnung lassen sich hier- 
durch in befriedigender Weise abdichten, was unter 
Umstanden die DurchfQhrung einer Operation entbehr- 
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1. Endoluminalschiene, bestehend aus einem von 
einer elektrisch isolierenden Umhilllung umschlos- 
senen, zu einem Korb verformten Draht der einen 
aufblahbaren Ballon Idsbar umschlieflt wobei sich 
in Umfangsrichtung erstreckende Freiraume frei- 
gehalten sind, dadurch gekennzeichnet, das die 
Freiraume (4) durch eine regelmaBig wiederkeh- 
rende Annaherung und VerschweiBung der Umhul- 
lung (1) benachbarter Teilabschnitte des Drahtes 
(5) maschenartig gestaltet und in Umfangsrichtung 
dehnbar ist, und daB die Umhullung (1) zur Erleich- 
terung der Dehnung durch Anlegen einer elektri- 
schen Spannung an den Draht (5) zumindest einmal 
thermisch erweichbar ist 

2. Endoluminalschiene nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB die Freiraume (4) im wesentli- 
chen rautenfdrmig begrenzt und der Umfangs- und 
der Langsrichtung U, L des Korbes 2 spiegelbild- 
lich zugeordnet sind. 

3. Endoluminalschiene nach Anspruch 1 bis 2, da- 
durch gekennzeichnet daB das Verhaltnis aus der 25 
groflten Erstreckung A, B der Freiraume in Langs- 
und Umfangsrichtung im nichtgedehnten Zustand 
des Korbes 0,5 bis 4 betragt. 

4. Endoluminalschiene nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Draht (5) zur Bil- 
dung des Korbes (2) einander abwechselnde Stellen 
(6, 7) einer Links- und einer Rechtsabbiegung auf- 
weist und daB die Stellen (6, 7) aufeinanderfolgen- 
der Sektionen (D) des Drahtes (5) einander spiegel- 
bildltch zugeordnet sind. 

5. Endoluminalschiene nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Sektionen (D) tiber- 
wiegend in Umfangsrichtung U des Korbes (2) er- 
strecken. 

6. Endoluminalschiene nach Anspruch 4, dadurch 40 
gekennzeichnet, daB sich die Sektionen (D) ttber- 
wiegend in Langsrichtung des Korbes (2) erstrek- 
ken. 

7. Endoluminalschiene nach Anspruch 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet daB der Draht (5) an nur 45 
einem Ende des Korbes (2) mit elektrischen An- 
schlussen (6) versehen ist 

8. Endoluminalschiene nach Anspruch 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Freiraume (4) durch 
ein verformbares Flachengebilde (8) uberdeckt sind 50 
und daB das Flachengebilde (8) auf der AuBenseite 
des Korbes (2) angeordnet ist. 

9. Endoluminalschiene nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Flachengebilde (8) flussig- 
keitsundurchiassig ist 55 

10. Endoluminalschiene nach Anspruch 8 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Flachengebilde (8) 
und die Umhullung (1) des Drahtes (5) unverrUck- 
bar aneinander festgelegt sind. 

1 1. Endoluminalschiene nach Anspruch 1 bis 10, da- &o 
durch gekennzeichnet daB die Umhullung (1) aus 
Polyethylen, Polycaprolacton, Copolyester, EVA, 
PVC oder thermoplastischem Polyurethan besteht. 

12. Verwendung der Endoluminalschiene nach An- 
spruch 1 bis 11 bei der mechanischen Aufweitung 65 
von Verengungen der Luftwege lebender Men- 
schen oderTiere. 

13. Verwendung der Endoluminalschiene nach An- 



spruch 9 bis 10 bei der Abdichtung einer Perfora- 
tion der Luftwegewandung lebender Menschen 
oder Tiere. 
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